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ENODIS, 15 ACTEUR
INIBDISERNIBZN

réé en 1988 et implanté &

Fleury-Méroyis en Essonne,

Enodis s'est développé sur le

marché des équipements de
cuisines professionnelles.

Chez Enodis, nous concevons,
fabriquons et fournissons des
éqguipements de pointe d forte valeur
ajoutée pour la restauration. De la plus
petite & la plus yrande cuisine, notre
objectif est d’apporter des solutions
performantes et innovantes aux
professionnels de la restauration.

Cefte PME familiale au chiffre
d’affaires annuel de 40 millions d’euros
doit son développement aux choix
stratéyiques de son Président, & son
équipe de prés de 100 personnes,
dont 25 commerciaux et & un réseau
de 900 installateurs et concepteurs trés
compétents.

Enodis fabrique des sauteuses/braisieres
et des fourneaux révolutionnaires &
Auxerre. L’'entfreprise a décidé dans
son plan de développement de
construire pour 2018 une nouvelle
usine de 2 000 m2. Un investissement de

1,5 milions d’euros avec & la clé
25 emplois.

Afin d’asseoir le développement de
son entreprise et dans un esprit de
fransmission, Frangois Houpert a mis
en oeuvre un projet ambitieux : la
construction d’un nouveau siéye de

2 000 m2 accolé aux bdatiments
existants, eux-mémes entiérement
rénoves.

Le nouveau siége accueille un
show-room de 500 m?2, des salles de
formations mais aussi et surtout une
cuisine permettant d’offrir aux Chefs
un véritable laboratoire de yolt et
d’essais.

Un partenariat a vu le jour avec
I’entreprise Darégal, PME familiale elle-
méme implantée en Essonne et leader
dans son domaine, afin de créer un
Jardin Aromatique sur le toit terrasse
du nouveau bdtiment. Une autre
jolie fagon d’allier les compétences
locales, de permetire la découverte
de nouvelles herbes aromatiques, et
d’élargir le rayonnement de notre
métier au service du gout.

Nofre 19 mission
est de rechercher,
aéevelopper et
fabriquer aes
apparells de

plus en plus
performants,



ENODIS, MARQUEUR

>

ET VEHICULE
DE PERFORMANCE

our Enodis, les 3 éléments clés
de performance en cuisine sont :
optimisation du potentiel main
d’ceuvre, des conditions de travail
et économies de surface et d’éneryie.

Depuis plus de 25 ans, les innovations
technoloyiques d’Enodis onf
révolutionné le monde de la Grande
Cuisine.

Avec l'aoppui des 250 ingénieurs
du département R&D du yroupe,
|’entreprise fait toujours figure
d’inventeur d’équipements de pointe &
forte valeur ajoutée.

> La nouvelle yamme de fours mixtes
Convotherm 4, résultat de 3 années
de recherche et développement,
permet de réduire de facon
drastique la consommation d’eau et
d’éneryie et de cuire plus vite & des
températures plus basses.

> Le four mixte Mini compact, copié
aujourd’hui par tous.

>Lla friteuse haute performance
Frymaster, qui n’a toujours pas d’éyal.

>Lla sauteuse induction, Vvéritable
innovation technoloyique et
éneryétique.

NNOVATIONS

> Les fourneaux & la mesure, made in
France.

>Le four & Trés Grande Vitesse e2s,
jusgqu’d 20 fois plus rapide que les fours
classigues sans dégagement d’odeur
ni de fumée.

> Le K-Pot, pour une cuisson et/ou un
maintien en fempérature parfaits,
nomade et plug&play.

>Des cellules pilotées par sonde
sans fil qui permettent d’optimiser
I"'organisation du travail en cuisine et
ygarantissent le maintien des qualités
organoleptiques des produits traités.

> Des armoires et dessertes économes
en éneryie, classées A et référencées
Top Ten.

>Le transport des repas avec le
systéme révolutionnaire Thermoport,
LA référence infernafionale en
matiére de sécurité pour le transport
alimentaire.

Toutes ces innovations conjuguent
ergonomie, simplicité d’utilisation et
robustesse. Une cuisine se doit aussi
d’étre esthétique, c’est pourquoi Enodis
fravaille en étroite collaboration avec
des desiyners de renom qui apportent
un savoir-faire en termes de conception
de cuisine et optimisent le desiyn des
équipements et leur mise en scéne.

Innover c’est :

Développer
des cuisines

moins

w

o

19

=

2

0]

C

o)

Offrir des
meilleures
conditions
de fravail
en cuisine

Optimiser
les

performances

Créer des
cuisines plus
compactes
et plus
esthétiques




NOS GAMMES

ne offre compléte qui s’arficule en toute compatibi-
D E p I—\) Q D U |TS lité pour répondre précisément aux exigences opéra-
tionnelles de chaque client. Des usines specialisées,

ISO 14000, mono-produits, bénéficiant de |'expertise la
plus pointue.

Les fours mixtes Les fours & convoyeurs Les grills Les machines & glacons
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Les friteuses Les plaques, woks Les batteurs-mélangeurs Les selfs, I'inox,
et planchas induction la vente & emporter
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Les marmites Les fours & cuisson Le transport Les armoires froides,
accélérée et la distribution les tours réfrigérés, les
1 de repas chambres froides, les
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cellules de refroidissement
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Les sauteuses, E

les braisiéres,

les fourneaux,
la cuisson
modulaire




a croissance et la performance
d’Enodis dépendent surtfout
de la cohésion et du niveau
d’enyayement de ses équipes.

Chez Enodis, la politique RH est
une politique & lony terme et la
moyenne d’ancienneté est de
10 ans.

En 5 ans, le développement régulier
du CA de l'entreprise a déjd permis
I’'embauche de 27 salariés et la volonté
est de poursuivre sur ce chemin.

Notre réseau compte plus de 3 500
techniciens  sous-traitants  qualifiés
et validés par nos services. Pour un
meilleur suivi produit, chaque article
est géré par numéro de série, pour une
fracabilité totale du produit. Toutes
les interventions sur chaque produit
sont enreyistrées depuis la livraison,
I'installation et la mise en route
jusgu’aux éventuelles interventions de
maintenance et remplacements de
pieces. Cette procédure participe &
notre démarche qualité.
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SUPPOrTS
SAV

> Manuels d’utilisation.
> Manuels technique.
> Vues éclatées.

> Schémas électriques.

> Certificat de conformité.

Q9 % des
commanaes
0assees

avant 14h
sont expéediées
al/h.

Formations
fechnigues

KARDEX
Shuttle

8 800 pieces
en stock




GESTION

DES STOCKS

« Décrire
la polifique ae
gestion de stock
el d'approvision-
nement (oroduifs
finis et semi-inis)
permetifant
d‘assurer la
aisponibilité

des produits sur
la durée fofale
adu marché. »

ous avons en stock les
produits standards référencés
au catalogue UGAP. Nous

disposons éyalement de
100 % des composants des produits
finis et semi-finis, Dés réception de
la commande, soit nous sommes en
mesure de livrer le(s) produit(s) depuis
notre entrepdt, soit nous passons les
ordres de production ou d’assemblaye
dans nos usines. Cetfte oryganisation
nous permet de respecter les délais
contractuels.

Nous disposons d’une chaine loyistique
afin d’assurer |'approvisionnement et
la livraison des produits référencés :

> Départs quotidiens depuis nos usines
jusqu’d notre entrepot.

> 2 000 m?2 d’espace de stockaye sous
14 métres.

> Départs quotidiens toute France.

> Une équipe loyistique dédiée.

d’outils
informatiques (ERP) afin de yérer les
approvisionnements de produits finis,
semi-finis et composants, paramétrés
selon les exigences contractuelles.

Nous disposons

Toute cette organisation nous permet
de livrer |'exhaustivité des produits
référencés dans les délais contractuels.



TRACABILITE DE

NORNRENOIBIVIN

otre réseau compte plus de
3 500 techniciens sous-traitants
qualifiés et validés par nos
services.

Pour un meilleur suivi, chaque article
est yéré par numéro de série, pour une
fracabilité totale du produit.

Nous enreyistrons sous SAP tfoutes
les interventions subies par chaque

DEVELOPPEMENT

DURABLE

Le Toit des Saveurs

Jardin Aromatique

08
Ardennes.

produit, depuis la
livraison, I'installation et
la mise en route jusqu’aux
éventuelles interventions de

maintfenance et remplacements

de piéces. Cette procédure
participe & notre démarche qualité.

Batiment RT 2012

a haute performance
énerygétique

> Vitrayes peu émissifs.

> Récupération des eaux de pluie.

> Etanchéité auto-protéyée.

> Fonction dépollution.

> Traitement d’air double flux
thermodynamique.

> Détecteurs de présence pour
I’éclairage des piéces de passage.

> Eclairage LED.




DEVELOPPEMENT
DURABLE

> Réutilisation des chemises,
pochettes, enveloppes.

> Impressions sur papier recyclé
recto verso.

> Recyclayge des emballages,
cartouches d’encre et toners
usayeés.

> Archivaye électronique des
documents commerciaux.

> Transformation des cartons
pour le calaye des colis et le
conditionnement des piéces
détachées.

> Documentation commerciale
et fechnique consultables
sur internet.

> Vidéos de formation produits
accessibles en ligne.

> Campagynes d’emailiny plutot
que papier.

> Configurateurs interactifs.
> Gestion verte du parc automobile.
>Taux de CO, <120 g.

> Remplacement proyressif
par des véhicules hybrides.



DEVELOPPEMENT
DURABLE

nodis soutient Coeur de Forét,
une association qui participe
au reboisement de la forét de
L Madayascar.

Pour chaqgue four vendu, un arbre est
planté.

[ nodis s'’engayge pour la yestion
| durable des ressources naturelles

atravers|’association Rain Drop qui
L met en ceuvre des projets visant &
concilier développement économique,
lutte contre la pauvreté et protection
de |I'environnement.

=
)
RAIN DRLP




DEVELOPPEMENT

DURABLE

Systéme de
Management
Environnemental

Les systémes de manayement
environnemental sont des  outils
efficaces de yestion pour évaluer et
réduire les risques environnementaux,
les impacts et les codfs. Des
bénéfices peuvent étre obtenus
en économisant les ressources, en
améliorant la santé et la sécurité
sur le lieu de fravail et en évitant les
infractions aux lois environnementales.
Nous mettons notfre politique
environnementale en pratique

Les solutions
usine

> Fiabilité et longévité (exemple :
Frymaster™ > 20 ans, Convotherm™
& Cleveland™ > 25 ans).

> Usines exclusivement mono-produit :
chacune a la pointe des avancées
technoloyiques dans son domaine.

> Desiyn intéyrant la réduction
des coUlts et des consommations :
économies pour le client.

\" 3

enarlogic

”

| ENERGY-SAVING
TECEROLOGY

A

ENERGY STAR

en veillant & l'application  des
réglementatfions et aufres exigences
par des systémes de manaygement
environnemental efficaces dans
chaque usine de production.

Politique

L'objectif d lony terme d’Enodis est
de certifier conformément & la norme
intfernationale ISO 14001 nos usines.
A ce jour, toutes les usines devraient
mettre en oeuvre un programme
de manaygement environnemental
minimum interne (Minimum
Environmental Requirements Program,
MER).

> Collection et traitement des
équipements en fin de vie.

> Jusqu’d:
()
95 /o de matériaux recyclables,

() .. .
9] /o de matériaux recyclés
utilisés dans la construction
de nos équipements,

o "‘;\ aSTEM
f e ?e%x ‘?‘@‘ ‘“%ff’e‘
g I m
e e f V,\\ g
e BN\ B

IS0 14001



DEVELOPPEMENT

DURABLE

Les solutions
usine

Enodis, des matériels
durables pour des
économies durables

Enodis est leader dans I'équipement
de cuisines professionnelles avec
de yrandes margues reconnues de
cuisson, de froid et de distribution. La
mission d’Enodis est d'apporter de
la valeur agjoutée aux professionnels
en leur fournissant des solutions
performantes pour le fonctionnement
de leur cuisine. Enodis travaille
étroitement avec les plus grands de
I’agro-alimentaire  (Nestlé, Davigel,
Bonduelle, McCain...) afin de parfaire
la performance de I'ensemble de ses
gammes de produits.

La Société ENODIS France s’est
enyagée a4 respecter les termes du
décret 2005-829 du 20 juillet 2005
relatif & I’élimination des déchets issus
de ses équipements électriques et
électroniques.

Ce décret ftranspose la directive
2002/96/CE du Parlement européen
et du Conseil du 27 janvier 2003
relative aux déchets d’équipements
électriques et électroniques.

Il est ici précisé que I'enléevement des
DEEE intervient sur le territoire national,
hors les DOM-TOM et que le fraitement
est opéré en France et & I'étranger
dans le cas ou il n‘existerait pas de
solution technique disponible sur le
territoire national.

Enodis s’engaye
depuis plus de 15 ans
pour le respect

de I'environnement

Les éqguipements estampillés
Enerlogic répondent & un cahier
des chargyes en terme d’'économie
d’éneryie (eau, électricité,
gaz). Outfre les gains financiers,
chaque kilowatt/n économisé

représente 580 y de CO, non rejeté
dans I'atmosphére.

w | (d58) (ll-)

Enodis France est membre du SYNEG,
Syndicat National de I'Equipement des
Grandes Cuisines.

Adhére au dispositif de collecte et
de ftraitement de ses équipements
électriques et électroniques en fin de
vie selon les termes de I'accord cadre
élaboré par le SYNEG, signé avec la
société.
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DEVELOPPEMENT

DURABLE

Les solutions
usine

Nos usines ufilisent un systéme de
production & panneaux solaires.

Un systeme de 200 kW et un de
150 kW nous permettent de produire de
maniére autonome 50 % de |'énerygie
nécessaire pour la production.




DEVELOPPEMENT

DURABLE

Les solutions
usine

Encré dans une
démarche de protection
environnementale,
’ tout est mis en oceuvre
?EFC- pour limiter I'impact

écoloyique des meubles
de leurs fabrication jusqu’d la pose
de la cuisine. Les facades stratifiées
utilisent du bois provenant d’arbres
cultivés par des sylviculteurs adhérents
au label PECF (Programme Européen
des Foréts Certifiées), qui gyarantit une
utilisation raisonnée de la filiere bois et
une yestion durable des foréts.

Tous nos isolants sont sans CFC/HCFC
qui n“abiment pas la couche d’'ozone
et ne participent pas a I'effet de serre.

DUQ Power STRETCH

film soutflé darmia sirationl
. b film souffld dermiiro géndration!

Les meubles intégrent, quand c’est
possible, des matériaux recyclables.

Afin de limiter les émissions de CO, lors
du fransport, les conditionnements
des meubles sont optimisés pour
limiter I'encombrement et minimiser le
nombre de camions lors des livraisons.




DEVELOPPEMENT

DURABLE

Les solutions
usine

Gain en éneryie 471
Saufeuse classique / .
sauteuse induction
Enodis 5T
o . 25T
> Gain d’éneryie de 67 %
sur la montée en température. c ,
= 27
> Gain d’éneryie de 30 % = :
sur 1 heure de régulation. 151 ,
’ :
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DEVELOPPEMENT

DURABLE

Les solutions
usine

L'induction,
brevet mondial

> Chauffe immédiate : pas besoin
de préchauffage !

> Economie d’énergie : 80 %.
La consommation ne dure
que le temps de la cuisson.

> Augmentation de la rentabilité :
20 & 30 % = perte de poids
insignifiante.

> Pas de déyayement de fumée.

> Pas de carbonisation des graisses
ou de fransfert d’odeurs
et de saveurs.

> |[déal pour les cuissons délicates.

> Realtime Temperature Control
System : systéme de contréle
de la température en temps réel.

=

L'induction Enodis ouvre une
nouvelle ére pour les cuisiniers.
Elle offre un confort de fravail
optimal et une mise en ceuvre
ultra rapide.

Avec plus de 20 ans
d’expérience dansle domaine
de l'induction, la fiabilité de
I’équipement Enodis n“est plus
d démontrer,




DEVELOPPEMENT

DURABLE

Les solutions
usine

—Conv@therm

Le systéme
Clos Avancé

LES AVANTAGES :

> Une économie de temps :
pas de refroidissement nécessaire
entre une cuisson air pulsé et vapeur.

> Un plus grand confort d’utilisation :
amenée automatique d’humidité
optimale non aléatoire.

> Une meilleure qualité : respect
des produits par une utilisation
de températures plus basses.

> Une économie d’argent : moins
de courant et d'eau.

> Plus de confort : air plus sain dans
la cuisine par la quasi disparition
des rejefts.

easylouch et easyDial - 2 concepts,
se déclinant chacun en 7 tailles




DEVELOPPEMENT

DURABLE

Les solutions
usine

“}Frymaster

L"allionce

du rendement
éneryétique

et de la fiabilité

Huile -40 %, énergie -10 %, résultats
exceptionnels !

Avec le systeme de filtration
automatique FootPrintPro® de
Frymaster, le renouvellement de |'huile
se fait 2 fois moins souvent : 30 & 50 %
de consommation en moins | Gaynez
au minimum une friteuse par an !

PERFORMANCES

B Puissance (kW)
M Production (ky/h

40
Capacité huile ()
30
20
10 1
O - 1 1 ]
Friteuse haut Friteuse Friteuse
rendement  Frymaster FQE
standard RE17

CONSOMMATIONS ET COUTS

5000

W Consommation huile (I/an)

Réassort huile (I/an)
M Cout annuel (11=1,69€)
Chanygement de I'huile (jours)

4000

3000

2000

1000

04

Friteuse haut Friteuse Friteuse
rendement  Frymaster FQE
standard RE17

Garantie
de filtration 100 %

Transfert et retour d"huile dans la cuve
aprés passaye forcé et obliyatoire &
fravers un filtre de 7 microns :

> Grande économie d’huile.,

> Parfaite qualité de frite.

> Performance de production accrue.

SY_STEME DE FILTRATION PAR ASPIRATION,
DEPRESSION EN REFOULEMENT, 7 MICRONS

SSHELNE,

(o}
(=) I
(=] %—— Retour d'huile filtrée
s
o
oo O
\ o5
(=]
S o
-]
s]
(o]
. O
Huile usagée o
a0
) o
Wanne de vidange o
__.w.-.ll = -,'-._"\ﬁ\.__‘ <
Brisures de frites retenues -':-‘a‘.-'a?ilj ™ "-.“t T o
par le pré-filtre en inox — AERR o
Goutte duile refoudement
Papier filtre 7 microns
Goutte d'huile filtrée Zone de filtration
par dépression et aspiration et de dépression



DEVELOPPEMENT

DURABLE

Les solutions
usine

—Cleveland

> 35 % d’économie d’énergie.
Plus grande puissance installée
pour une montée en température.
Plus rapide = baisse de
consommation.

> Réduction de 10 a 20 %
des coUts de matiéres premiéres.

> Gain de temps
Montée en température 3 fois plus
rapide qu’une marmite classique.

UNE MARMITE CLEVELAND
DE 3,5 BARS DE PRESSION
REMPLACE 3 MARMITES
CLASSIQUES

> Temps de montée en température
d’une marmite classique : 1h20.

;Merrychef

Economie de coUts

> Temps de montée en température
d’une marmite Cleveland : 25 min*.

> Economie de nettoyage sur 10 ans
(1/2 h par marmite et par jour) :
28 000€.

> Economie de surface au sol (-4m?) :
10 000<.

> Economie de caniveaux
et raccordements : 5 000€.

> Economie de hotte de ventilation :
5 000€.

> Economie d’eau sur 10 ans (25 %) :
1 200€.

> Economie d’éneryie sur 10 ans
50 %.

*Base 300 litres, eau 10°C

> Cuisson 20 x plus rapide (que les

méthodes de cuisson traditionnelles).

> Cuisson & la commande réduisant
les pertes.

> Catalyseur qui supprime la ygraisse,
réduit les odeurs de cuisine,
et élimine ainsi le besoin de
systémes séparés d’extraction
et de ventilation.

Minimisation
des couts d’utilisation

> Mode velille.

> Réduction des coUts d’installation -
avec capacité pluy&play.

> Réduction des durées de formation -
avec les commandes eikon.

> Diagnostic intéyré, pour éviter les
interventions inutiles du service
aprées-vente.



DEVELOPPEMENT

DURABLE

Les solutions
usine

Encdis
— T —

Léclairage LED est non seulement « » REFRIGERANT NATUREL
beaucoup plus esthétique et économe GOZ VerT R2QO
en énerygie que les néons traditionnels, R290 est l'appellation du propane

mais sa durée de vie est éyalement
beaucoup plus longyue et supprime
ainsi la nécessité de maintenance
réyuliére.

> Aucun déyagement de chaleur.

> 75 % d’économie d’éneryie
par rapport aux néons traditionnels.

> Durée de vie : de 15a 20 ans
(aucune maintenance).

> Moindre colt de revient.

Isolation
au cyclopentane

> Réactif d’isolation nouvelle
yénération 100 % naturel.

> Densité de 43 ky/m3.

> Stabilité de la performance
thermique sur toute la durée
du vie du produit.

> Dépourvue de CFC/HCFC.

Cyclopentane : produit écologique

ECONOMIES D’ENERGIES

Les propriétés thermodynamiques
du R290 apportent une efficacité
énerygétique supérieure. En associant
la nouvelle isolation au cyclopentane
sur une épaisseur de 75 mm avec
I’utilisation du R290, on obtient un yain
de 67 % sur la consommation électrique
de I’équipement.

AVANTAGES STRUCTURELS

L'efficacité du R290 permet d’ufiliser
des échangeurs plus petits et une
tuyauterie plus fine induisant des codts
réduits et une meilleure utilisation de
|'espace.

ENVIRONNEMENT DE TRAVAIL

Un groupe au R290 émet moins de bruit
qu’un yroupe fonctionnant avec les
yaz traditionnels R134a ou R404a : le
yain moyen par armoire est de 14 dBA
permettant de passer de 52 & 38 dBA
a 1 m pour un modéle simple porte
positif,

de haute qualité C3H8. Dépourvu
d’impact sur I'environnement, il est le
choix priviléyié du client soucieux de
la planéte et permet d’anticiper les
changements réyglementaires.

R290 : produit écologique dont ODP
=0etGWP=3

HEm

gI.IidE‘.-,'JJ Wy L= E.fr

A partir du 1¢ juillet 2016, I'étiquetage
de performance énergétique a été
rendu obligatoire pour foutes les
armoires réfrigérées professionnelles.
Grdce & leur design innovant tourné
vers tfoujours plus de performance,
les modéles de la gamme IRIDIUM
d’Enodis sont classifies A - la
catéyorie la plus avantayeuse. Gréce
A cela, nos équipements ont été choisis
par le guide Top Ten qui recense les
solufions les moins éneryivores du
marché (www.guidetopten.fr).

dont ODP =0 et GWP = 10

GWP* obp**

CF R12 8 500
Gaz GWP HCFC R22 1700
R 134a 1300 HF R134a 1 300
R 245a 950 Mélange R404a 3 260

C5H10 10

R290 3 0

Gaz naturel

*GWP : Global Warming Potential / Potentiel de réchauffement global (effet de serre)
**ODP : Ozone Depletion Potential / Potentiel de déplétion ozonique (couche d’ozone)
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~“"Manitowoc

L"’Agence pour la
Protection de
I"Environnement a

nommé Manitowoc®
Partenaire Enerygy Star®
ENERGY STAR pour sa contribution
exceptionnelle & la réduction des
émissions de yaz a effet de serre
gréce & la production de produits
peu yourmands en fluides. Certains
modeéles sont éygalement disponibles
en R290.

GAMME INDIGO

Economies d'eau et d’énergie
réalisables par une programmation
judicieuse de la production. Permet
aussi d’économiser jusqu’d 20 % d’eau
supplémentaires en activant la
fonction « ECO ».

La récolte par aqir pulsé apporte
un gain sur le temps de cycle et la
consommation électrique de I'ordre
de 30 %.

GAMME PAILLETTE

Certains modéles disponibles en
raccordement centrale CO, : yain
d’efficacité de 30 % et respect de
|’environnement.

GAMME ECAILLE

La solufion Manitowoc® est plus
économe en énergie car les parties
mobiles (barre de distribution d’eau,
fraise motorisée) sont beaucoup
plus légéres qu’un cylindre rotatif. La
solution Manitowoc® est plus @conome
en eau car elle fransforme toute I'eau
utilisée en ylace.
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—Guyon

> Self 100 % LED.
> Vitrines haute performance.

> 25 % de consommation électrique
en moins par rapport & une vitrine
traditionnelle.

> Polyvalence de nos matériels.

> Evite la multiplication des matériels,
offre adaptée a tous les besoins.

Enodis au R290

> Anticipation de I’évolution de la
réglementation F-gas et préservation
de I'environnement : R290 est
I’'appellation du propane de haute
qualité C3H8, dépourvu d’impact
sur I’environnement, il est le choix
privilégié du client soucieux de la
planéte.

> Economies d’éneryie de I'ordre
de 40 %.

> Gain de place : |'efficacité
éneryétique du R290 permet
d’utiliser des échanyeurs plus petits
et une tuyauterie plus fine, induisant
des colfs réduits et une meilleure
utilisation de I'espace.

> Environnement de fravail : un groupe
au R290 émet moins de bruit qu’un
groupe fonctionnant avec les yaz
traditionnels R134a ou R404a.

Enodis au HCFO

> Anticipation de I’évolution de la
réglementation F-gas et préservation
de I'environnement : I’hydro-chloro-
fluoro-olefine (HCFO) est dépourvu
de CFC/HCEFC et posséde l'indice
GWP le plus bas (= 1) : c’est un
meilleur choix pour la planéte.

> Résistance thermique améliorée :

I’efficience de I'isolation au HCFO
est supérieure de 4 % & celle de la

mousse obtenue avec le R134a
ou le R245a ; sa densité est de
42 ky/m3 contre 38 & 40 ky/m?
pour celle obtenue avec les
réactifs tfraditionnels.

> Qualité de l'isolation : la réaction

chimigue produite par le HCFO est
plus puissante que celle des réactifs

tfraditionnels : la mousse obtenue

pénétre dans tous les inferstices des
panneaux sans laisser de “bulles” ;

la chauffe des moules durant le
procédé d’injection augmente

encore |'efficacité de cette réaction

et I'hnomoyénéité de l'isolation
obtenue.

> Stabilité de la performance :
I"isolation au HCFO est stable sur
toute la durée de vie du produit,
contrairement aux mousses
obtenues avec les réactifs
tfraditionnels qui perdent en
moyenne 5 % de leur efficacité
thermique par an.




UN MATERIEL DURABLE
POUR DES ECONOMIES

DURABLES
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En France
métropolitaine

LA POLITIQUE HSSEQ DE RIJKE

Notre but premier dans nos opérations
quotidiennes est de mettre I'accent
sur la qualité, la santé publique, la
sGreté, la sécurité et la protection de
|’environnement.

Le développement
ﬁ durable via notre
engagement dans la

Respomible Care

charte « Responsible
Care » est le lien de notre
enyayement envers une amélioration
continue.

ADE RIJKE

Export et DOM-TOM

SAGA, UN ACTEUR RESPONSABLE :
L'INTEGRATION DES SYSTEMES QSE

Notre démarche QSE est le socle sur
lequel s’appuie et se développe notre
démarche développement durable
avec des actions engyayées dans trois
domaines :

> Environnemental (ISO 14001).
> Economique (ISO 9001).
> Sociétal (ISO 18001).

3 saca

urits
AFRUR CERTIFICATION

> Engyagement permanent
de la Direction du Groupe.

> Des départements HSSEQ
indépendants.

> Des outils de contréle communs
& tous les sites.

> Des criteres qualité (KPls)
suivis et pilotés.

> Une démarche d’amélioration
continue.

> Tracteurs Euro V
(renouvellé tous les 4 ans).

> Contrat d’entretien
des constructeurs.

> Formations et challenges
chauffeurs.

> Conseillers & la sécurité
sur chaque site.

> Recyclage des déchets.

DEVELOPPEMENT DURABLE :
UNE STRATEGIE DE GROUPE

Le développement durable est une
opportunité de développer nos
activités, poursuivre notre croissance
et maitriser les risques.

Sept enjeux majeurs ont été identifiés
et retenus par Bolloré Loyistics comme
axes d’orientation pour ses activités :

> Partager une méme éthique
des affaires.

> Garantir et toujours renforcer
la sécurité des collaborateurs,
développer leur employabilité.

> Maitriser et réduire les risques liés
& la production des services et en
particulier aux activités sensibles.

> Oryaniser les services pour
qu’ils soient plus respectueux
du développement durable.,

> Innover pour développer de
nouveaux services répondant aux
grands enjeux du développement
durable.

> Construire des syneryies au sein
du Groupe pour développer les
solutions d’avenir pour une mesure
durable.

> S'impliquer et contribuer de maniéere
solidaire ou développement local.

L'ensemble des enfreprises  du
Groupe partage ces valeurs et ces
objectifs communs. C’est pourquoi
SAGA a enygayé des actions dans
les domaines économique, social et
environnemental, traduisant ainsi la
volonté et I'engayement du Groupe
et de son Président.
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> Conseil Réygional Paris IdF
> SERVAIR

> UGAP

> APHP

> CHU de Strasboury, Reims, Caen,
Clermont, Annecy, Besancon,
Saint-Etienne, Grenoble, Toulon...

> Lycées de Kyoto (86), Victor Duruy
(75), Sarlat (24), Muret, Toulouse (31),
Rennes (35), Grandmont & Tours
(37), La Martiniére Diderot (69)...

> Disney, Parc Astérix...
> Planéte Hollywood

> Hospice Civil de Lyon
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Référencement
aupres des Chaines

> Quick

> McDonald’s
> Autoyrill

> Buffalo

> Carrefour

> Casino

> Courtepaille
> Systeme U

> Léon de Bruxelles
> Flunch

> La Criée

> Cie des Alpes

> Pomme de Pain

Référencement
aupres des Sociétés
de restauration

> ELIOR-AVENANCE
> SODEXO
> COMPASS
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Nos clients

1erself R290 |

Batiment THPE (Trés Haute
Performance Environnementale)
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I | I S infos@enodis.fr

Décerné Décerné a la mmm Fabricant Grande Cuisine wmm
au four e2s gamme StarPlate

23 RUE CONDORCET - ZAC DES RADARS o 91712 FLEURY-MEROGIS CEDEX o FRANCE

Com’ sur un nuage * Photos : Cook and Shoot by Aline GERARD



